Pioniers in
human
centered
production

#technologiehelpteenhandje

> q
P 0 M west-vlaanderen

West-Vlaanderen de gedreven provincie

N Eﬁ%%pess FONDS
Met steun van ((\e VOOR REGIONALE

ONTWIKKELING

Europese Unie



WAAK

Works Great. Since 1965.




PROGRAMMA | MAANDAG 30 MEI

13u30
«  We verwelkomen jullie graag met koffie en gebak.
14u00
WAAK o Verwelkoming
ST BEaites Gunther Bamelis, voorzitter COVATTI
Voorstelling van de proeftuin
Dominique Kesteloot, WAAK
: Gastspreker verbonden aan de proeftuin
‘ Jelle Demanet, DAE Howest
S | T Shared Engineering Bureau (SEB)
| Bart Neels, Shared Engineer 4Werk

VN , Innovatie en cocreatie
: '\ o Jean de Bethune, gedeputeerde provincie West-Vlaanderen
\ x . Slotwoord
B @ Tim Vannieuwenhuyse, WAAK

15ul0
o  Bedrijfsbezoek optioneel
% N We ontdekken de proeftuin 'on the floor'.

16u00

. Netwerkmoment




P

COVATTI
TECHNOLOGIE I

helpt een handje D COcreatie en

’ aEPp VAlorisatie van

. . . Toegepaste Technologische Innovatie

Uitdagingen Industrie 4.0 aanpakken
... want technologie helpt een handje.

www.technologiehelpteenhandje.be



WAAK

Works Great. Since 1965.

W S . S 11
St Gorere Meme Spien W Ponpvemdime

e 120705 25 03
Zet een Waakdcas Type 1 op de weegechaal




WAAK

Works Great. Since 1965.




WAAK

Works Great. Since 1965.

toepassing ook informatie terugsturen.

ERP-systeem
Instructieplatform

bestaande toepassingen

‘ometa

Het ometa platform is als een kapstok waaraan verschillende
toepassingen gekoppeld kunnen worden. Daarbij ontvangt
iedere toepassing de nodige informatie en kan de

Marktonderzoek
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Op maat gemaakt?

Best practices
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OR TEEKST VOPM ID BEW_KOCDE CMSCHRIJVING BEW TKEL_ITEMNUMMER REFERENTIE OMSCHRIJVII
20028596 14000 Snijden isolatiekous niet bedru) 7608 5191 *0414 4.0 MET UL? GEWEVEN RO
20028557 1213 Snijden kabel met ontmantel len 34872430 117480 202 460250 AWG'
20028597 1213 Snijden kabel met ontmantel lengt) 34872423
20028587 1213 Snijden kabel met ontmantel 34872424
20028597 2213 Snijden kabel met ontmantel > 34872425 783071 100ADER 0250 G!
20028597 1213 Snijden kabel met ontmantsl 2 X 34872426 703215 100ADER 0250 BI
20028587 1213 Snijden kabel met ontmantel lengte > 310 mm @ FTukt k & 34872427 703182 100ADER 0250 z1
20028557 2213 Snijden kabel met ontmantel lengte > 310 mm niet bedrukt E § 34872428 703222 100ADER 0250 Gl
20028597 1213 snijden kabel met ontmantel lengte > 310 mm niet bedrukt y 3 34872429 €9727% 100ADER AFSCHE!
20028558 1422 Snijden + bedrukken kous met PC . 1 34872431 702669 5291 4.8/2.4 TO0.51 GS UL? ERK 4.8/2.:
20028599 1422 Snijden + bedrukker
20028600 1422 Snijden + bedrukker 2 2 PST00302 7.4 03/02/20 Afgedrukt op : 08/03/2021 17:07:49
20028601 1420 Snijden krimpkous 1
20020602 1420 snijéen xrinpkovs - APS.EL.40210 FUSEE 01/W10 WO 0
20028574 1420 Snijden krimpkous 1 .
20028575 1420 Snijden krimpkous r 122906 ADX 210 FUSEBOX 2.0 N1
20028580 4110 Aanslaan (rol) cont
20028580 4110 Ranslaan (rol) cont,
20028580 4110 Aanslaan (rol) cont
20028580 4110 Aanslaan (rol) cont
20028579 4100 Aanslaan (rol) cont
20028578 4100 Aanslaan (rol) cont
20028577 4200 Ranpersen (los) cor
20028577 4200 Aanpersen (los) cor
20028577 4200 Aanpersen (los) cor
ek O VanAG | Cel | Afd.groep | Deze AG | [ NaarAG | Afd.groep [ Cel [ PMT
20028577 4200  Aanpersen (los) cor 9001AG | | 10041 | 9002 | | soosac | 0011 | [ 3018
20028576 5210 Samenslaan aders m
20028576 5210 Samenslaan aders mg 1D Plaats Item Omschrijving Aantal | EH | SL |Ontm. |Bijkomend info WVB
post Groen 20028552 2270 Aftrek)BSB2 119081 | AK 595 002 732 RAIL 2-FOLD 1| sT [Bit Umbraco Hop 4 x 50 mm
post Groen 20028594 9990 (zie t{ Schroefkoppel 5 NM
post Groen 20028593 2320 Vooraf Schroevendraaier W5487
post Groen 20028593 2320 Vooraf Niet achteruit schroeven
post Groen 20028555 5990 (zie t4
post Groen 20028550 2201 Afsche: E
post Groen 20028590 2201 af=che: Bewerking :  Elektrisch testen kabelboom (per draad) + markeren
post Groen 20028550 2201 Afscher Bewerking: Monteren kabelbinder . .
post Groen 20028591 2200 Aders i us _
post Groen 20028551 2200 P o) Plaats Item Omschrijving Aantal | EH | SL |Ontm. |Bijkomend info WVB
post Groen 20028551 2200  Aders { 33060 |KBBINDER 1x2.45x100 ZW 1| sT
post Groen 20028591 2200
ot ma Sosanis S 29056 | HO7V2-K 2.50 O ZW 180 MM
post Rood 20028588 6950 104469 | HO7V2-K 16.00 O ZW 190| MM
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Enkel in het testjabloon

leder WK-testprogramma heeft een moeten per kabel nog

basisprogramma dat nooit wijzigt. enkele parameters
Met behulp van een flowchart gewijzigd worden.
wordt het juiste basisprogramma : o

gekozen voor de situatie.

Works Great. Since 1965.
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Voor BLOX

Slechts één
overbevraagde
programmeur

kan programma’s
schrijven en
onderhouden.

grab_image_start (AcqHandle, -1)
grab_image_async (ImageLight, AcgHandle, -1)
grab_image_async (ImageLight, AcgHandle, -1)
set_framegrabber_param (AcqHandle, ‘do_stop_grabbhing’, -1)

Tkl
* read_image (ImageDark, ‘S:/Meta_data/LOU/114937/V21W30/flex3/Programma/Data/114937_dark10.
tiff’)

mirror_image (ImageDark, ImageDark, ‘column’)
*  write_image (ImageDark, 'tiff’, 0, 'S:/Meta_data/L0U/114937 /V21W30/flex3/Programma/Data/114937 _
darknew.tiff")
*  read_image (ImageLight, dir_data+ /114937 _light tiff)

mirror_image (ImageLight, ImageLight, ‘column’)
* write_image (ImageLight, ‘iff’, 0, ‘S:/Meta_data/L0OU/114937/vV21W30/flex3/Programma/Data/114937_
lightnew tiff*)

st GO PR
gen_rectanglel (ROI_crop, 2200.42, 288.01, 3604.1, 4816)
reduce_domain (ImageDark, ROI_crop, ImageReduced)
crop_domain (ImageReduced, ImagePart)

dev_display (ImagePart)
get_image_size (ImagePart, Width, Height)
e3 (ImagePart, R, G_R)
h

13)

J, ImageRedu
(ImageReduced ..y, ImagePart_ligh
G_light, B,
h_light
41 linhl

*lengte profielen

median_image (R, ImageMedian_lengte_doos, ‘circle’, 20, ‘mirrored’)
threshold (ImageMedian_lengte_doos, Region_lengte_doos, 0, 10}
fill_up (Region_lengte_doos, RegionFillup_lengte_doos)

connection (RegionFillup_lengte_doos, ConnectedRegions_lengte_doos)
select_shape (ConnectedRegions_lengte_doos, SelectedRegions_lengte_doos, ‘area’, ‘and’, 1500000,
3800000)

region_features (SelectedRegions_|lengte_doos, ‘rowl’, rowl_part)
region_features (SelectedRegions_lengte_doos, ‘row2’, row2_part)
region_features (SelectedRegions_lengte_doos, ‘columnl’, columnl_part)
region_features (SelectedRegions_lengte_doos, ‘column2’, column2_part)
region_features (SelectedRegions_lengte_doos, ‘rect2_phi’, Phi)
start_line_row:=rowl_part+((row2_part - rowl_part)/2)

line_position (start_line_row, columnl_part, start_line_row, column2_part, Line_RowCenter, Line_ColCenter,
Length_line, Phi_line)
if (Length_line >3700 and Length_line<4500)
dev_set_color (‘green’)
dev_set_line_width (2)
disp_cross (WindowHandle, start_line_row, column1_part, 50, rad(45))
disp_cross (WindowHandle, start_line_row, column2_part, 50, rad(45))
disp_line (WindowHandle, start_line_row, columnl_part, start_line_row, column2_part)

ssociemodel maken s
median_image (s, ImageMedian, ‘square’,20, ‘mirrored’)
threshold (ImageMedian, Region_model, 90, 255)

fill 1n (Reainn madel ReainnFilll In)

= I
Ll B e

o gen_rectanglel (ROI_O, 630.386, 48.5401, 1088.59, 210.084)
* gen_rectanglel (TMP_Region, 989.427, 77.3873, 1088.58, 435.092)
= union2 (ROI_O, TMP_Region, ROI_D)
® reduce_domain (ImageClosing, ROI_O, ImageReduced_model)
*deform
o inspect_shape_model (ImageReduced_model, Modellmages, ModelRegions, 1, 20)
* create_local_deformable_model (Modellmages, ‘aute’, [1, [, ‘aute’, 1, [, ‘auto’, 1, [1, ‘auto’, ‘'none’, ‘use_

polarity’, 20, “auto’, [1, [, ModellD_model)
*, write_deformable_model (ModellD_model,Path_model + ‘/model_deform’)
sk

* create_shape_model (ImageReduced_model, ‘auto’, -3.14, 3.14, ‘auto’, ‘auto’, ‘use_polarity’, ‘auto’, ‘auto’,
ModellD)
* write_shape_model (ModellD, Path_model + ‘/model_doos3")

PISIh—

wxexmodel zoekenk oo
* read_shape_model (Path_model + ‘/model_doos3’, ModellD)
read_deformable_model (Path_model + ‘/model_deform’, ModellD)

gen_rectanglel (ROI_nulpunt, 300, 0, 1332.08, 700)

reduce_domain (ImageClosing, ROI_nulpunt, ImageReduced_nulpunt)

find_local_deformable_model (ImageReduced_nulpunt, ImageRectified, VectorField, DeformedContours,
ModellD, rad(-40), rad(40), 1,1, 1,1, 0.5, 1, 0, 0, 0.8, ‘deformed_contours’, ], [], Score_find, Row_find,
Column_find)
* find_shape_madel (ImageReduced_nulpunt, ModellD, rad(-30), rad(30), 0.2, 1, 0.5, ‘none’, 0, 0.9, Row_
find Colimn find Annle find Qeare find)



Voor BLOX

Slechts één
overbevraagde
programmeur

kan programma’s
schrijven en
onderhouden,

grab_image_start (AcqHandle, -1)
grab_image_async (ImageLight, AcqHandle, -1)
grab_image_async (ImageLight, AcqHandle, -1)
set_framegrabber_param (AcgHandle, 'do_stop_grabhing’, -1)

okt o

* read_image (ImageDark, ‘S:/Meta_data/LOU/114837/V21W30/flex3/Programma/Data/114¢
1iff")

mirror_image (ImageDark, ImageDark, ‘column’)

* write_image (ImageDark, 'tiff’, 0, 'S:/Meta_data/L0U/114937 /V21W30/flex3/Programma/Data/114937

darknew.tiff")
*  read_image (Imagelight, dir_data+ */114937_light.tiff")
mirror_image (ImageLight, ImageLight, ‘column’)

* write_image (ImageLight, ‘tiff’, 0, 'S:/Meta_data/LOU/114937/V21W30/flex3/Programma/Data/114937 _

lightnew.tiff”)

Lt e T ey

gen_rectanglel (ROI_crop, 2200.42, 288.01, 3604.1, 4816)
reduce_domain (ImageDark, ROI_crop, ImageReduced)
crop_domain (ImageReduced, ImagePart)

dev_display (ImagePart)
get_image_size (ImagePart, Width, Height)
e3 (ImagePart, R, G.R

h

\ )

2, ImageRedu
ImagePart_ligh
\G_light, B
\h_light
1 linhl
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Stap 1: Instellen product

Naak AP| Manager (v4.0.8.81) [DB: SmantWaakTest]
Tabelbeh Productiebeheer  Applicatiebet Iis  Controle  Logbeheer  EFR  Pallet content  Instructies Gebruiker: ORBID

Aanmaken halcon procedure X
Instellen product w Orientatie | Procedures | Kleur Model Flemnumme:|100128 |Index[4.0/WIU Werkpost| Flex2

Basisdata producten

Itemnummer 100128 P Zoek

Index [40mw10
Arbeidsgang [ 9002
Werkpost | Fiex2.

[000F314E2D3D AlliedVision _ |

aniery | Technologies_ MantaG201
belichting producte =
camera belichting producten - -
9P - “——uo—-........,..:“_f
Naam ‘Teﬂ l 1 - S
b T —
Exposure 80 |Manta(l >100 | DFK -19=>-1 F R
Waarde 127
Camera acties =00 -_-,.u.‘i
S e
| Connect ‘ ‘ Live image ‘ Snap Image ‘ NIEUBND NENOFTIEYH X i O NFWCOE T3 5 3, 5605

L3N Niﬂ!OGTBB“ Xi  8m 3idox

Save mother image Save extra image

| = |

| Start wizard ‘

Mother image Genomen beelden




Stap 2: orientatie

.81) [DB: SmartWaakTest]

azk AP| Manager (v4.0

Tabelbeh Productiebeheer  Applicatiebet Iis  Controle  Logbeheer ~EFR  Pallet content  Instructies Gebruiker: ORBID
Aanmaken halcon procedure X s
i Instellen product | Orientatie | Procedures | Kleur = Madel Flemnumme:|100128 |Index[4.0/WIU Werkpost | Flex2

Standaard Orientatie CallbratlonSc;ie373801

Opzoeken standaard Orientatie

WG mma0 QMo s g 00t oy mna
T i g

NISMIND NINOFTIEYH X 0 NIROET36Y . 3 58059
N3WOBI38VYY X1 am Jidox




Stap 3: Bouwstenen maken

.81) [DB: SmartWaakTest]

azk AP| Manager (v4.0

Tabelbeh Productiebeheer  Applicatiebet Iis  Controle  Logbeheer  EFR  Pallet content  Instructies
Aanmaken halcon procedure X

Gebruiker: ORBID

i Instellen product | Orientatie | Procedures ‘ Kleur ‘ Model

itemnummer|100128 | index[4.0/w10 Werkpost | Flex2

Meting xx: Kleur
Naam: K11

Regio waar kleur te zoeken

Teken rechthoek I ( Toon zoek regio ‘
Center rij: 263,832971800434 15
Center Kolom: 1131,35855263158 15
Hoek: 7,14016193756815 [
Breedte: 581,456531951232 [5
Hoogte: 212,814502411015 =
Regio van te zoeken kleur
| Punt Rechthoek | | Cirkel ‘ ‘ Delete Toon kleur regio ‘
Simulatie kleur WADND  mm 00D GOy e i ov "ri
Fill up ] i g
Run en Save Clear BEMIAD NENOFTIEYY Xi © NEWOET3fY X X, 58059
AMVIIN  N3WOBTIEYY XL am 3idoy
Min: 3@ Max: [ 7&_@ — —_—
Grootte: Aantal: 1

10530




Stap 4: procedure uitvoeren

81) [0B: SmartWaakTest]

BB wask AP| Manager (v4.0
Gebruiker: ORBID

Tabelbeh Productiebeheer  Applicatiebet Iis  Controle  Logbeheer  EFR  Pallet content  Instructies

Aanmaken halcon procedure X s

ilnstellenprodun Orientatie | Procedures | Kleur = Madel llemnumme:|100128 |Index[4.0/WIU Werkpost{FiexZ

Reeds aangemaakte procedures
[] Configuratie
[] Orientatie
as1
k1 -
vz -
[l Groen_schroeven_draaier
sz
ova
w1 — d
Ove |DOWN| B

Ok2

[

g 0D QMDY s w0, 2001 Oy my
s wy [T -

Naam

NIEUING NENOFTIEYH Xi 0 NFROT T3V x5 5605
N‘BHOG'BBI')I XL 8M 3idox

Nieuwe sequentie | Nieuwe procedure Edit Delete ‘
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POC: medische karretjes POC: steelwerk
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fat Start

@ Dashboards

Planning

¥= Verbeterborden

& Learning & Development

dh Productorders

[+ Conditionering & logistiek

Fabriekslayout

MACHINE INSTELLINGEN
Test-foutcodes

WSS ALU 1D23.5

WSS ALU 1D 25

WSS ALU 2D BS WATSON
WSS ALU 20 MR 22/28
WSS ALU 3D MR 18/22/26
WSS GF 1D 32,5
+WSSALU 2D BS 22/25
+WSS ALU 20 BS 22/28

[4 UNITL

WAAK
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to g 5 > 0012- PERSEN HAN

Instructies Varianten Instellingen

0012 - PERSEN HANDVAT

Instellen PERSEN HANDVAT

PERSEN HANDVAT 109742 D23.5 BL

PERSEN HANDVAT 109743 D23.5 GE
Q PERSEN HANDVYAT 109102 D23.5 GN

PERSEN HANDVAT 109744 D23.5RD

PERSEN HANDVAT 109282 D23.5WT

PERSEN HANDVAT 113498 D23.5 ZW

Volgende werkpost- GEEL (clinchen)]

PN AZUMUTA

G} Start

Dashboards

[ Planning
7= Verbeterborden
75 Learning & Development

¢t Preductorders

Hitionering & logistiek

bach ayout
_AE INSTELLINGEN
\foutcodes
™ MU1D235
0SS ALU 1D 25
WSS ALU 2D BS WATSON
WSS ALU 2D MR 22/26
WSS ALU 3D MR 18/22/76
WSSGF1D23.5
« WSS ALU 2D BS 22/25
«WSSALU2D BS 22/28

[ UNIT1

[a UNIT3

Bijlages

Volgende werkpost - WIT (persen konus)

Volgende werkpost - ROSE (ponsen 2-voudig)

Verkenne

Conditionering & logistiek

J Fabriekslayout
) Arbeidsgang 0014

-, 0014 - PERSEN KONUS
Conditionering & logistiek » WSSALU 1D 23.5

) Arbeidsgang 0036

= 0036 - CLINCHEN DRAADSTUK =
~ Conditionering & logistiek » WSSALU 1D 235

.
) Arbeidsgang 0052

1113-BOREN EN RIVETTEREN ¢
~ Conditionering & logistick > WSS ALU 1D 23.5

) Arbeidsgang 0063

= 0063 - PONSEN GAATJE(S)
Conditionering & logistiek > WSS ALU 1D 23.5

Lf1 Open aperator scherm - @

waak @~

& Werkinstructie goedkeuren...

Voorbeeld Versiegeschiedenis

v
Insiellen PERS HANDVAT v
(HANDVAT 225 CURVEDBL) o
v

HANDVAT 235 CURVED GE

HANDVAT 235 CURVED RD.

HANDVAT 23.5 CURVED WT <

HANDVAT 23.5 CURVED ZW

Volgende werkpost GEEL (Clinchen)
Volgende werkpest - WIT (Persen)

Volgende werknost - RGSF (Ponsen 2-voueig)

L7 open operator scherm

a- @-

& hanpassen

8% QuickLink QR Code

B QuickLink QR Code

8 QuickLink QR Code

8R QuickLink QR Code

828 QuickLink QR Code

8F QuickLink QR Code

8% QuickLink QR Code

8% QuickLink QR Code

8% QuickLink QR Code

8% QuickLink QR Code
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mbolen Visuele elementen
PASINA'S + Paginatocvoegen | 4 B
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A AZUMUTA

ering & logistiek

briekslayout
MACHINE INSTELLINGEN
Test-foutcodes

3 WSSALU1D23.5
WESALU 1D 25
WSS ALU 2D BS WATSON
WSS ALU 2D MR 22/26
WSS ALU 3D MR 18/22/26
WSSGF1D 235
« WSS ALU 2D BS 22/25
« WSS ALU 2D BS 22/28

[ uNITL

[y UNIT3

Werkinstructies

Conditionering & logistiek > WSS ALU

Varianten

ST VARIANTEN PARAMETERS

Varianten

Standaard-artikel
106359 10/W00 ALU ST D23.5-140CM HV+DRST
106360 10/W00 ALU ST D23.5-140CM HU+GAT

108594 10/W00 ALU ST D23.5-150CM HV+DRST

109588 10/W00 ALU ST D23.5-140CM HV+DRST

109589 10/W00 ALU ST D23.5-140CM HV+DRST

I

110614 10/W00 ALU ST D23.5-140CM HV+K

110615 10/W00 ALU ST D23.5-140CM HV+K

110802 10/W00 ALU ST D23.5-150CM HV+GAT

ERP Configuratie
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O ] O ] O O
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